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L RIASSUNTO 



II presente trovato ha per oggetto un ■ imballo particolarmente per i! 
confezionamento di prodotci alimentari. 

L'imballo comprende un foglio (10) di imballo interno che avvolge 
singolarmente ciascun prodotto della confezione ed e composto da un film 
coestaiso costituito da due strati esterni (11, 12) di una resina copolimerica 
stirene-butadiene e da uno strato centrale (13) scelto fra politene, 
polipropilene e altra materia plastica, e un foglio (14) di imballo esterno che 
avvolge Tinsieme dei prodotti contenuti nei rispettivi imballi interni ed e 
composto da un film (15) ad alta barriera, metallizzato o meno, accoppiato 
a un film (16) di carta. 
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"IMBALLO PARTICOLARMENTE PER IL CONFEZIONAMENTO 
DI PRODOTTI ALIMENTARI" 
A nome: BP EUROPACK S.p.A. 
con sede a LUGO DI VICENZA (Vicenza) 
Inventore designator Signor RAZETI MARCO 

Signora PERON ELENA 
DESCRIZIONE 

II presente trovato ha per oggetto un imballo particolarmente, 
anche se non esclusivamente, per il confezionamento di prodotti alimentari. 

Com'e noto, attualmente il confezionamento delle caramelle in 
stick e normalmente eseguito con un doppio imballo: esterno ed interno. 

L'imballo esterno pud essere di forma tubolare o a parallelepipedo 
ed e normalmente costituito da un laminato carta/alluminio (cioe composto 
da singoli film di carta e di alluminio fra loro accoppiati mediante 
laminazione) con i bordi portati a sovrapporsi (con pieghe o sagomature) e 
saldati (con saldatura interno/esterno) e bordi delle testate piegati e saldati 
oppure con i bordi, compresi quelli delle testate, saldati interno/interno 
quindi piegati e saldati. 

Le saldature vengono effettuate in vario modo con termolacche, 
cere o altro. 

In generale comunque sono richieste le seguenti prestazioni: 
-buona tenuta della piega per facilitare la chiusura; 
-rigidita strutturale per creare la forma; 
-lacerabilita per facilitare l'apertura; 
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-buona forza di saldatura. 

Per l'imballo interno, che e effettuato per ogni singola caramella, e 
invece tipicamente usato un monofilm (polipropilene biorientato, cellophane 
o altro) o carta (cerata o con altri trattamenti), ma in taluni casi vengono 
anche usati laminati carta/alluminio. 

Attualmente nel mercato vi e una richiesta crescente di caramelle 
confezionate disposte alia rinfusa in astucci di cartoncino internamente 
politenato ed esternamente awolto e sigillato con un film di cellophane 
(tipo sigarette). 

Tuttavia questo tipo di confezionamento non e adatto per caramelle 
al latte o comunque fabbricate con ingredienti facilmente deperibili o 
facilmente aderibili l'una alPaltra quando a contatto. 

Per queste, la tendenza e di mantenere la tradizionale forma a stick, 
anche se si cerca di realizzare le chiusure, longitudinale e delle testate, con 
combaciamento dei bordi del tipo interno/interno e saldatura, anziche 
ncorrere alia piegatura con combaciamento interno/esterno e relativa 
sigillatura con termolacca o cera. 

La saldatura interno/interno, essendo continua, dovrebbe garantire 
una totale chiusura del tubolare, creando condizioni barriera tali da ridurre 
1'afflusso interno di ossigeno e vapor d'acqua o l'efflusso verso 1'esterno di 
aromi. 

Tuttavia le difficolta di smaltimento e riciclaggio dei laminati 
realizzati con film di alluminio, la crescente sensibilita dei consumatori 
verso queste problematiche, il disincentivo in alcuni paesi al ricorso ai 
laminati con film di alluminio, nonche il risparmio nei costi, portano ad 
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imporre la sostituzione dei tradizionali imballi contenenti alluminio 



Compito principale del presente trovato e percio quello di 




mettere a punto un imballo particolarmente per il confezionamento di 
prodotti alimentari del tipo a foglio di imballo interno e a foglio di imballo 
esterno con quest'ultimo che, pur essendo privo di alluminio, garantisca 
tuttavia simili proprieta barriera. 

Un importante scopo del presente trovato e quello di mettere a 
punto un imballo in cui il foglio esterno sia tale da mantenere 
complessivamente le proprieta meccaniche di tenuta alia piega, rigidita, 
lacerabilita, saldabilita richieste, ad un costo ridotto rispetto al foglio 
alluminio/carta attualmente impiegato. 

Un altro importante scopo del presente trovato e quello di 
mettere a punto un imballo in cui il foglio interno garantisca la saldabilita 
interno/interno, esterno/esterno ed interno/esterno fra suoi bordi, ma non 
con l'involucro esterno, (quando questo presenta nel suo lato interno un film 
plastico) soddisfacendo quindi alle esigenze di confezione dettate dalle 
diverse forme di prodotti da contenere. 

Non ultimo scopo del presente trovato e quello di mettere a punto 
jn imballo che abbia una resa elevata con conseguente risparmio di 



vengono raggiunti da un imballo particolarmente di confezionamento di 
prodotti alimentari caratterizzato dal fatto di comprendere: 
- un foglio di imballo interno che awolge singolarmente ciascun prodotto 
della confezione ed e composto da un film coestruso costiruito da due strati 



materiale. 



Questi ed altri scopi ancora, che meglio appariranno in seguito, 





esterni di una resina copolimerica stirene-butadiene e da uno strato centrale 
scelto fra politene, polipropilene e altra materia plastica, e 
- un foglio di imballo esterno che awolge l'insieme dei prodotti contenuti 
nei rispettivi imballi interni ed e composto da un film ad alta barriera, 
metallizzato o meno, accoppiato a un film di carta. 

Ulteriori caratteristiche e vantaggi del trovato risulteranno 
maggiormente dalla descrizione dettagliata di una sua forma realizzativa 
illustrata a titolo indicativo, ma non per questo limitativo della sua portata, 
nella allegata tavola di disegni, in cui: 

la fig. 1 e una vista schematica in sezione di un foglio da imballo 

interno; 

la fig. 2 e una vista schematica in sezione di un foglio da imballo 

esterno. 

Con riferimento alle figure precedentemente citate, un imballo 
secondo il trovato, parti col armente per il confezionamento di prodotti 
alimentari, ad esempio caramelle, comprende un foglio 10 imballo interno 
che awolge singolarmente ciascuna caramella della confezione ed e 
composto da un film coestruso costituito da due strati esterni, 
rispettivamente 11 e 12, di una -resina copolimerica stirene-butadiene e da 
uno strato centrale 13 scelto fra politene, polipropilene e altra materia 
plastica, e un foglio 14 di imballo esterno, che awolge l'insieme delle 
caramelle contenute nei rispettivi imballi interni, comprendente un film 15 
ad alta barriera, metallizzato o meno (cioe trattato o meno con un /^S^^^/> 
leggerissimo deposito superficial di metallo), accoppiato a un film 16 ffl 
carta. 
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Puo essere previsto sia il confezionamento in stick di pin rsirpmpllp \%W . 
o prodotti con imballo sia intemo (per ciascuno) che esterno, sia il ^® 
confezionamento di una singola caramella o prodotto con imballo sia 
interno che esterno. 

Nel caso di confezione in stick, 1 'imballo interno serve a separare 
ciascuna caramella dalle altre, oltre che daH'imballo esterno, e nel caso di 
confezione singola l'imballo interno serve solo a separare Talimento 
dall' imballo esterno. 

Come detto, il foglio 10 di incarto interno, e costituito da due strati 
esterni 11 e 12 di una resina copolimerica stirene-butadiene e da uno strato 
centrale 13 scelto fra politene, polipropilene o altro materiale plastico. 

Possono essere utilizzate per gli strati 11 e 12 resine stirene- 
butadiene con Melt Index compresi tra. 7 e 16 g/lOmin. 

E' conveniente per ragioni economiche realizzare un foglio 10 con 
spessori tra 20 e 30 micron, dove gli strati esterni hanno spessori variabili 
tra 3 e 5 micron. 

II foglio 10 garantisce la saldabilita interno/interno, esterno/esterno 
ed interno/esterno, ma non con la superficie interna (film 15 ad alta barriera) 
deirinvolucro esterno 14, soddisfacendo quindi alle esigenze di imballo 
dettate dalle diverse forme di caramella. 

Per gli strati 11 e 12 del foglio 10 possono essere utilmente 
impiegate resine in se note presenti sul mercato coi nomi commerciali di 
BASF STIROLUX o CHEVRON PHILLIPS KR10 o altre. 

II foglio 14 di imballo esterno e costituito da un laminato risultante 
dall'accoppiamento di un film 16 carta e di un film ad alta barriera 15 



6 



Of. Ing. ALBERTO BACCHIN 

Ordine Naxianale dei ConsuUrtti 
in Propriety Industrial* 



(contro l'afflusso interno di ossigeno e vapor d'acqua) costituito da IgW 



polipropilene biorientato metallizzato con la superficie metallizzata disposta 
dalla parte della carta. 




II foglio 14 cosi composto e tale da mantenere complessivamente le 
proprieta meccaniche di tenuta alia piega, rigidita, lacerabilita, saldabilita 
richieste, ad un costo ridotto rispetto al foglio alluminio/carta attualmente 
impiegato. 

Per quanto conceme la lacerabilita, questa viene sufFicientemente 
mantenuta con spessori del film 15 di polipropilene biorientato inferiori ai 
15 micron. 

In ogni caso, per Tapertura iniziale, la presenza di un pretaglio e un 
requisito importante che permette di ovviare alle eventuali difficolta di 
apertura opposte dal polipropilene. 

Sistemi multipli in se noti di pretagli/linguette possono comunque 
essere introdotti. 

Si e in pratica constatato come siano stati raggiunti il compito 
principale e tutti gli scopi preposti al presente trovato. 

II trovato cosi concepito e suscettibile di numerose modifiche e 
varianti tutte rientranti nell'ambito del medesimo concetto inventivo. 

Inoltre tutti i particolari sono sostituibili con altri elementi 
tecnicamente equivalents 

In pratica i materiali impiegati, purche compatibili con l'uso 
contingente, nonche le dimensioni, potranno essere qualsiasi, a seconda 
delle esigenze. 

Dr- Ing. ALBERTO BACCHIN 
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RIVENDICAZTONT 

1) Imballo particolarmente per il confezionamento di prodotti 
alimentari caratterizzato dal fatto di comprendere: 

- un foglio (10) di imballo interno che avvolge singolarmente 
ciascun prodotto della confezione ed e composto da un film coestruso 
costituito da due strati esterni (11, 12) di una resina copolimerica stirene- 
butadiene e da uno strato centrale (13) scelto fra politene, polipropilene e 
altra materia plastica, e 

- un foglio (14) di imballo esterno che awolge 1'insieme dei 
prodotti contenuti nei rispettivi imballi interni ed e composto da un film (15) 
ad alta barriera, metallizzato o meno, accoppiato a un film (16) di carta. 

2) Imballo come alia rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che 
detto foglio (10) di imballo interno presenta detti strati esterni (11, 12) in 
resine stirene-butadiene con Melt Index sostanzialmente compresi tra.7 e 16 
g/lOmin. 

3) Imballo come alia rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che 
detto foglio (10) di imballo interno presenta spessori tra 20 e 30 micron, 
dove gli strati esterni hanno spessori variabili tra 3 e 5 micron. 

4) Imballo come alia rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che 
detto foglio (14) di imballo esterno e costituito da un laminato dato 
dall'accoppiamento di un film (16) in carta e di un film ad alta barriera (15) 
costituito da polipropilene biorientato metallizzato con la superficie 
metallizzata disposta dalla parte della carta. 

5) Imballo come alia rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che 
detto foglio (14) di imballo esterno presenta detto film in polipropilene 
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biorientato con spessori uguali o inferior! ai 15 micron. 

6) Imballo come ad una o piu delle rivendicazioni 4 e 5, 
caratterizzato dal fatto che detto foglio (14) di imballo esterno presenta 
almeno un pretaglio per facilitare Papertura. 

7) Imballo come ad una o piu delle rivendicazioni 4 e 5, 
caratterizzato dal fatto che detto foglio (14) di imballo esterno presenta 
almeno una linguetta per facilitare l'apertura. 

8) Imballo particolarmente per il confezionamento di prodotti 
alimentari come ad una o piu delle rivendicazioni precedenti, che si 
caratterizza per quanto descritto ed illustrato nella allegata tavola di disegni. 
Per Incarico 

BP EUROPACK S.p.A. 

II Mandatario 
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